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Istruzioni di Montaggio

( M
Piastra base
di ancoraggio
(Piedino metallo)

M6x60 {
Bullone e dado |

VISTA DALLALTO

Bulloni e dadi M6

| —

Montante Traversino

Prima posizione traversino
orizzontale

135mm

Piedino metallo A Verso I’aItoA
M6x60
\_ Bullone e dado Y,
Procedere disp do a terra i i Consultare il diagramma di posizionamento traversini a pag.2
(Sol o per gamma pick one e pick maxi)
9 @ COLLEGARE | TIRANTI CENTRALI PER CORRENTI
Spinette AL DI SOTTO DEGLI STESSI, NEGLI APPOSITI FORI.

di sicurezza

(Solo per gamma pick one e pick maxi)
IL PRIMO CORRENTE DEVE ESSERE POSIZIONATO
AD UN’ALTEZZA MASSIMA DI 700MM

VISTA DA SOTTO

Tirante
centrale >
per correnti

Correnti

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
Si raccomanda di far svolgere 'operazione di assemblaggio
a due persone che indossino guanti, scarpe e occhiali
protettivi di scurezza.

1) La prima fase di montaggio consiste nella tracciatura degli assi.

L'operazione si svolge tracciando a pavimento i rettangoli di riferimento delle
scaffalature. | montanti devono essere paralleli tra di loro, e creare un angolo di
90° sull’asse dei traversini. A questo punto si procede con I'aggancio della piastra
base al montante usando i bulloni e dadi M6x60.

2) MONTAGGIO TRAVERSINI - Montare il primo traversino a 135 mm partendo
dal basso. Per il posizionamento degli altri traversini (diagonali e orizzontali),
consultare il diagramma. Utilizzare bulloni e dadi M6, con chiavi da 10 mm e
brugola da 5 mm.

3) Agganciare i correnti, anteriori e posteriori, nella parte anteriore dei montanti
alle altezze desiderate. Inserire le spinette di sicurezza alle estremita di ogni
corrente per evitare spostamenti accidentali.

@ | punti A e B sono validi solo in caso di montaggio di scaffalature gamma

Pick50 (Vedi foto)

4) Dopo aver inserito tutti i tiranti (se previsti), posizionare i pianetti zincati sul
gradino pil basso dei correnti, fino a formare i ripiani.

Assembly Video

Assicurarsi durante la fase di montaggio che la spalla
rimanga perfettamente rettangolare e che i montanti
non siano disassati.

[ ATTREZZATURE RICHIESTE
Martello di gomma, brugola 5mm, 2 chiavi da 100mm
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